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Notice de ’rronsfer’r et d'impression pour: Y TEME A 2 PAPIER
FOREVER FIeX'SOft (NO-CUt) S S Pour imprimantes monochromes, in%rimcn’res

laser/LED et imprimantes & toner blanc

O Réglage des supports: Film, Film Transparent
@ Chargement du papier: Multi Tray, insertion feuille & feuille
Mode d'image: Miroir
Réglages des couleurs: Imprimante monochrome: Toutes les couleurs: 100% Noir
Imprimante CMYK: Toutes les couleurs: 400% Noir
(Cyan: 100% + Magenta: 100% + Jaune: 100% + Noir: 100% = 400% Noir)
Imprimante a toner BLANC: COULEURS NEON: 100% BLANC
COULEURS METALLIQUES ET STANDARD : 300% Noir

(Cyan: 100% + Magenta: 100% + Jaune: 100% = 300% Noir)

@ CHOIX DES TISSUS

* Pour les tissus en coton, choisissez toujours un tissu moins extensible (sans élasthanne ou lycra).
Raison: Pour éviter une trop importante rupture de I'impression lorsque le tissu est tendu.

@ PRESSE DE TRANSFERT

* Si elle en est équipée, retirer le revétement téflon de la plaque supérieure et inférieure de votre presse.
Raison: Le téflon absorbe la chaleur nécessaire et génére des résultats médiocres.

* Assurez-vous que le tapis en caoutchouc sur la plaque inférieure de votre presse de transfert est collé et intact.
Raison: Si la plaque supérieure et inférieure ne ferment pas en paralléle, mais avec un léger décalage horizontal,
le revétement de la feuille B-Paper LowTemp n’est éventuellement transféré qu’en partie sur la feuille A-Foll,
notamment en cas de motifs de grande taille. Cela peut aussi étre d0 & une défaillance, de |‘usure ou simplement
des vis desserrées sur dispositif de fermeture de la presse.

* Veillez & ce que la température de la plaque chauffante ait atteint la valeur réglée. Laissez la presse en attente jusqu’d ce
que la plaque métallique sous le caoutchouc soit si chaude que vous ne pouvez la toucher qu’un court instant.
Raison: Ce n'est que lorsque la plaque inférieure est suffisamment chaude que les résultats obtenus seront corrects. |l
convient donc de toujours laisser votre presse pivotante fermée lorsque vous ne |'utilisez pas.

* Le tapis inférieur de votre presse ne doit pas étre trop souple.
Raison: Un tapis trop souple peut éventuellement conduire & des difficultés lors de la séparation des supports A et B.

* Positionnez toujours les supports au centre de votre presse.
Raison: De nombreuses presses ne répartissent pas la pression de maniére homogéne sur toute la surface de presse. Plus
vous allez vers 'extérieur, plus les défauts de mise en ceuvre sont probables suite & un manque de pression de la
presse.

SEPARATION DES SUPPORTS AET B

* Dés que vous ouvrez la presse, frottez avec un tissu pendant 5 secondes sur le support pour accélérer quelque peu le
processus de refroidissement.
Raison: Le revétement sur la feuille A-Foil assure que le toner reste chaud plus longtemps. Le frottement avec un tissu
permet d’abaisser légérement la température, ce qui est trés important pour une séparation impeccable.

* Pendant la séparation, laissez impérativement les supports sur la presse.
Raison: Dans le cas contraire, de |'air frais passe sous les supports et accélére le refroidissement. Lors d’un refroidissement
trop rapide des supports, des parties du support A seront transférés au support B.

* Ne séparez pas trop rapidement les supports.
Raison: Au niveau de bords arrondis ou en d’autres points critiques de votre motif, une séparation trop rapide peut
provoquer des déchirures.

* Séparez les supports par un mouvement plat.
Raison: Ainsi, les supports restent & plat sur la presse et la séparation sera optimale.

REALISATION DU TRANSFERT VERS LE SUBSTRAT

e Collez les 4 angles avec un ruban thermique résistant a la chaleur.
Raison: A l'ouverture de la presse ainsi que lors du retrait du substrat de la presse, les angles du support de transfert
peuvent décoller. Cela entraine un retrait & chaud inopiné et les transferts dans les zones des angles seront en
partie incomplets.

* Recouvrez votre transfert avec une feuille Matt Finish Economy.
Raison: Cela permet d’éviter le décollage inopiné du transfert suite a I'ouverture de la presse.

APRES LE PROCESSUS DE TRANSFERT SUR E SUBSTRAT

* Retirez la feuille de transfert lorsque le substrat est absolument froid.
Raison: Le toner doit avoir refroidi entiérement. Si vous retirez le support & I'état chaud, certaines parties du dessin ne seront
éventuellement pas transférées.

DES QUESTIONS 2 Vous trouverez de plus amples informations sur notre site Internet: www.transferpapercanada.com
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1. IMPRIMFR ey
@ e Imprirez voire motif er miroir sur le céké mat de lo SaA 3 DSA

feuille A-Foil.

. . - T :
* Réduisez votie feuille A-=oil er vognant tous les cétés ac € ;b Eg r
lam. e
IMPORTANT:  Assurez-vous que le tamoour a’image @ @
el le moaule fixateur re soni pas usés. Cela pousrail -
influercer le pouvoir couviant au torer sur la feuille DSA
A-Foil.

TAMBOUR ABIME " TAMBOLR ROPRF

2. PRZPARATION DE _A COMPRESSION

* P-&4cnauffez impérativement votre presse. Fermez la @ @
presse perdant 30-60 secondes el préchauffez la

plaque chauffaqie inférieure.

&)

fn 3. TRANSFZRT (FLJI._.E B SJRFZLI-LL A-FOI.)

1. Pour protéger volre plaque crauffante inféricure,
recouvrez-la de 1-2 feuilles ac papicr normal.

2. Placez la feuille A-Foil aécoupée au cenire de la presse

(avec le cbre imprimé vers le haut). TABLZAU 11 ==UILLF 3 SUR ==UILLF A-FOLL
3. Placez la feuille B-Paper LowTermp sur la feuille A-toil B °C£°F G -
(avec le c&1é enauil vers le pas). 4
4. Recouvre~ le iransfed ae 1-2 feuilles de papies normal. B ANC 115°C A%: 90 sec. 2 - 3 Bar
293°F A3:120 sec. 30 - 40 PSI

NOTE: Ilest esserticl que le papier B Low Terrp soit STANDARD
légererrent inférieur a lafeuille A poa~ éviter META IQLF’S 130 -135°C | A4:90scc. 2 -3 Bar
les p roblemes de transfert. vy 266 - 275°F | A3:120 sec. 30 - 10PSI

ETN=ONS
5. Apouyes & (Voir e lopleou 1): ERRELRS STAND ORS DU A ET B
TTMPLERATJRZ: 130 - 145°C (266 - 293°F) - .
DUREE: A:90 Seconds or A3: 120 . :
Secondes
PRESSION: 2-3 bar (30-40 PSl) Pressior
moyenre
6. Ap-es l'ouverlure ace la presse, ratirez la Teville 3 ac
la feuille A-Foil sans aécoller la feuille A-Foil ac la TROPGAALE:  R-D AR-LAT-MP-RATLR-

plaque inférieure de volie presse. Veillez a effeduer un

o IMPORTANT:  Pifferems faoricaris o’irmprirrantes laser
mouvemeni lent el fluide.

uiilisen aifférems foners. Les réglages ci-dessus re sonf que
oes vale urs indicatives | Pour déteririrer la ter péraiure el la
ourée oplimale, quelques essais serori nécessaiies.

TAB_EAJ 2: TISSUS ET AUTR=S SURFAC=S

4. APP ICATION Y ocﬂcF a %

* Ploces volre tissu ou un aulve supstral sur lo ploque

inié-icure ac vorre presse ac t-ansfert. COTON 135-1 552C 30 sec. 3-4 3ar
* Fixez la feuille A-Foil avec du woan thesmique sux votie 275-310% 40-60 PSI
suosirat. . 135°C 3 Bar
* Recouvres a‘une feuille ae ,Mali POYESTER 275°F 30 sec. 40 2SI
Finish Zconomy”. N
* Pressez selor les parametees PO_YPROPY _EN: IOOOC 20 sec. 7 Bar
. 212°F 30 rSI
figurant au taoleau 2. . ]
* Ne retirez la feuille A-Foil que TISSLS MI 30-160°C 3-4 3ar
XTFS . 30 sec.
lorsqu’elle a enfierement refroiai 266 -320° 40-60 Psl
. 100°C 1-2 3ar
@ 5 EINITIONS PAPIER/CARTON 01 9°F 15sec. | o0 50 ps)
* Pour unc icauc au lavage COUVERT JRZS 110°C 1.9 3ar
extraordinaire  avecunc OE _IVRES 230°F 15 sec. 20-.30 PSI
finilion mah ou brilliaat, il est
fABSO_JMENT NECfESSAIRE f?e presse une aeniere TABLEAL 3: -INITIONS ET -IXATION
ois en ulilisant nos feuilles qe firiion Matt Finish " N
Zcoromy ou Glossy Finis1irg  (voir Tablcau 3 ). TC%JJLF‘:_SLRES? 30 sec. | L@ r?::r?peé ?&ysreecggf‘z&c;?edno la

P=S QU=STIONS 2 Vous liouveres de plus armples informations sur nolre site laterrel: www.iransferpapercanaaa.com



